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TRECIE
ZVARANIE
S PREMIESANIM

Specialne vyvinuté na zvaranie
lahkych kovov a oceli v strojarstve
a automobilovom priemysle. Na
povrchové upravy komponentov
s dosiahnutim jemnozrnnej
mikrostruktury a odstranenim
pritomnosti porov typickych pre
odliatky.

automotive vSeobecné energetické povrchové Upravy
firmy strojarske firmy firmy komponentov

Vyskumny uUstav zvaracsky
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TRECIE ZVARANIE

S PREMIESANIM JE
PROGRESIVNA METODA
ZVARANIA, PRI KTOREJ
SA ZVAROVY SPOJ

FORMUJEV PEVNOM STAVE
ZA ZVYSENYCH TEPLOT
SPAJANYCH MATERIALOV BEZ

POTREBY ICH NATAVENIA.

ABSENCIA TAVENIA
PONUKA CELY RAD
VYHOD V POROVNANI
S KONVENCNYMI
METODAMI ZVARANIA.

VYHODY PROCESU TRECIEHO ZVARANIA POZITIVNY DOPAD NA ZIVOTNE
S PREMIESAVANIM: PROSTREDIE A ZDRAVIE ZVARACA:
Bez pridavného materidlu Bez vyparov
Bez nutnosti pouzitia ochranného plynu Bez elektrického oblika
Minimalna priprava povrchu zvéranych materidlov Bez Ziarenia
Minimalne poziadavky na kvalifikdciu a zru¢nost Bez rozstrekov
zvaraca Bez pdrov
VYNIKAJUCE MECHANICKE VLASTNOSTI ZA INYCH OKOLNOSTI
ZVAROVYCH SPOJOV: NEZVARITELNE MATERIALY:
Bez neprievarov Hlinikové materidly vyrabané technoldgiou praskovej

Bez zmeny chemického zloZenia zvéaranych materidlov metalurgie

Samovytvrditelné zliatiny hlinika vietkych skupin a ich

Porovnatelné a lepsie mechanické viastnosti zvarového
kombinacii (DURAL-y) v leteckom priemysle

spoja so zékladnym materidlom

Minimalne deformécie zvaranych materialov po zvéranf Horcikove zliatiny

Spéjanie aj inak nezvaritelnych kovov ako je napr.: med
a hlinik

MOZNOSTITECHNOLOGIE V PODMIENKACH VUZ - PI SR

Hrubka LAHKE KOVY OCELE
Z jedne; 1-25mm 0,8-10mm

strany

Zobld’voch 50mm 20mm
stran
V rozmedzi 300 - 2500 mm/min V rozmedzi 50 — 600 mm/min

Rychlost
zvarania

Zavisi na hrabke zliatiny




