	[image: image1.png]VYSKUMNY USTAV
ZVARACSKY
WELDING RESEARCH INSTITUTE.




	Stanovený postup zvárania

WPS

STN EN ISO 15 609-2: 2020

	WPS č.

	
	Spôsob zvárania
	

	WPQR č.
	
	Poloha zvárania
	

	Meno zvárača
	
	Druh spoja
	

	Výrobca:
	Základný materiál
	ZM 1
	ZM 2

	
	Hrúbka materiálu [mm]
	
	

	
	Vonkajší priemer  [mm]
	
	

	Skúšobná organizácia: VÚZ, Bratislava,IČO:36065722
	Označenie

	
	

	
	Skupina
	
	

	Tvar zvaru
	Postup zvárania

	
	

	Spôsob prípravy a čistenia:

	Podrobnosti o zváraní

	Húse-
nice
	Spôsob

zvárania
	Technika

zvárania
	Parametre zvárania
	Prídavný materiál

	
	
	
	Veľkosť nástavca
	Horľavý plyn
(označenie)
	Tlak horľavého

plynu [MPa]
	Tlak kyslíka [MPa]
	Druh

plameňa
	Označenie
	Ø

[mm]

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Tepelné spracovanie zvarového spoja

	Metóda tepelného spracovania
	Teplota [°C]
	Čas[min]
	Rýchlosť ohrevu
	Rýchlosť ochladzovania

	
	
	
	
	

	Prídavný materiál
	PM 1
	PM 2

	Klasifikácia podľa normy
	
	

	Obchodný názov
	
	

	Iné informácie * 


	Vypracoval  (meno, dátum, podpis)
	Skúšajúci (meno, dátum, podpis)

	
	


*  Ak sa požaduje                            
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