LASEROVE
ZVARANIE,
NAVARANIE

A POVRCHOVE
INZINIERSTVO

Vyroba komponentov technoldégiou
zvarania, navarania a povrchového
inZinierstva.

Vyvoj technoldgie laserové zvarania
u zakaznika a overenie moznosti
aplikacie laserovej technoldgie.
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LASEROVE ZVARANIE
JE PROGRESIVNA
METODA ZVARANIA
SO SIROKYM
VYUZITIM

V ROZNYCH
ODVETVIACH
PRIEMYSLU.

Pouzitie je vhodné na vietky
ocelové materidly bez
vynimky a zliatiny.

VYHODY LASEROVEHO ZVARANIA

N VysSie rychlosti
d Mensie deforméacie
q UZSia tepelne ovplyvnend oblast

BEBNMHN

A Zlep3enie vlastnosti spoja a Sirdia mozZnostou
pouzitia pridavnych materialov

APLIKACIA LASERA VO VYROBNOM PROCESE

Povrchové inZinierstvo: navaranie, kalenie
Mensie deformécie

Pristrihy

Tlakové nadoby a rary

BEMENBNEHN

Spajkovanie

ZAKLADNE PARAMETRE LASEROVEHO PRACOVISKA

Zdroj laserového Nosnost Polohovaci
luca polohovadiel systém
ZAKLADNE DIMENZIE BUNKY
Vzdialenost medzi Maximdlna Maximélna o
rotacnymi hmotnost Minimélna

polohovadlami

hrdbka zvaru hrdbka zvaru

zvarencov




