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aZeni Citatelia!

Rokmi a skusenostami overena pravda hovori,
Ze firma, ktora sa nerozvija, zanikne. Technicky
a technologicky rozvoj spoloénosti, akou je VUZ,
je zakladnym predpokladom jej dobrého fungo-
vania a rastu. Prijemnym dosledkom je aj perso-
nalny a finané¢ny rast, ¢o prispieva k celkovému
zdraviu firmy.

Po viacerych ozdravnych procesoch v uplynu-
lych rokoch sa VUZ zastabilizoval. Désledkom st
mnohé tspesne ukoncené projekty, aplikovanie
novych postupov a implementovanie jedine¢nych
technolégii na zaklade vlastného vyvoja do praxe.
Overenie opakovatelnosti ich pouzitia potvrdilo
ich technicku vyspelost a vhodnost.

VUZ je s ohl'adom na svoj profil a zameranie spo-
lo¢nostou, ktora sa viac ako iné potrebuje opierat
o mimoriadne kvalitnych, odborne zdatnych a vy-
soko kvalifikovanych zamestnancov. TeSima, Ze s
mnohymi takymi spolupracujem a verim, Ze ich
pocet bude narastat.

VUZ sa svojou viac ako 70-roénou histériou radi
medzi najstarsie kontinudlne fungujtce spoloc-
nosti na Slovensku. Vyznamom svojho prinosu
v oblasti technologickych postupov a rieSeni pre
zakaznikov v réznych segmentoch priemyslu
davno prekrocil hranice Slovenska. Mnohé rie-
Senia a projekty si vysliZili svetovy ohlas. Je pre
miia obrovskou ctou, Ze sa méZem spolu s kole-
gami kazdodenne osobne podielat na udrziavani
tradicie a dobrého mena nasej firmy a pracovat
pre zakaznikov s nadnarodnym akcionarskym
pozadim.

CITELNU a nie tplne férovii dai za takito obdi-
vuhodnu histériu vSak platime v podobe regio-
nalnej diskriminacie pridelovania eurépskej pod-
pory, ktori by si VUZ vzhladom na svoju histériu
a dosiahnuté Gspechy v oblasti inovacii urc¢ite
zasluzil. Napriek tomu verim, Ze talentovani a
mudri kolegovia vo VUZ sa dokaZu vdaka svojej
invencnosti popasovat aj s takto naroénym kon-
kuren¢nym prostredim a nad’alej sa v riom uspes-

ne uplatiiovat. D6kazom je viacero projektov, o
ktorych budeme postupne informovat v nasom
casopise.

Ing. Rastislav Dankovié
Riaditel divizie zvaracich technolégii

Mnohé riesenia
a projekty si vys
svetovy ohlas.

Uzili
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Koncom maja bol v Nitre otvoreny novy most pre cyklisticku verejnost.
V lokalite pod Kalvariou spojil Wilsonovo nabrezie s Nabrezim mlade-
ze. Je dihy takmer 50 m, Siroky 4 m a nadvazuje na priblizne 800 m
novej cyklotrasy. Sucastou konstrukcie je aj osvetlenie v madlach
zabradlia, ktoré vytvéra zaujimavu atmosféru. Celkové naklady na.
vystavbu mosta dosiahli sumu 1366 707 eur, pricom takmer 1,3

.eur ziskalo mesto z fondov EU a zvy3ok spolufinancovalo z mestského
rozpoctu. ’
Svoj\p;‘bdjel na vzniku mosta ma aj VYSKUMNY USTAV ZVARACSKY,
ktory dodahcinnosti naviazané na vyrebeu ocelovej zvaranej konstruk-
cie mosta - nitriansku firmu NOPS spol. s r.o. VUZ pre tohtowrobcu
zabezpecoval kva]iﬁlgéciu postupov zvarania v stlade s medzinarod-
nou normou EN ISO 15614-1. Schvalené WPQR boli spracované pre
spOsob zvarania MAG (Eiéelr_yé oznacenie 135) a pre zakladny material
S355)2+N. Pre ocelovi konétf‘ukg\iu mosta boli schvalené WPQR pre
tupé (BW) i kiitové (FW) zvarové spoje. Schvalovanie rozsahovo po-
krylo oblast zakladného materialu s hl’l."lb‘k u od 3,0 az po 50,0 mm.

(red)
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INOVACIE / VIBRACNE ZARIADENIE VUZ VZ-7

VIBRACNE SPRACOVANIE SME POSUNULI
NA VYSSIU UROVEN

Tepelné spracovanie zvarovych spojov - podobne ako mnoho inych vyrobnych procesov, spotrebdva velké mnozstvo
energie. Pouziva sa napriklad na zniZenie tvrdosti zvarovych spojov, respektive znizenie zvyskovych napati po zvarani.
Tepelné spracovanie, ak to velkost zvarkov umoznuje, zvycajne prebieha v Specidlne uréenych peciach, respektive je
aplikované lokdlne, najcastejSie pomocou zihacich odporovych rohozi. Najvacsim negativom procesu je velka spotreba
energie. Okrem toho sa niektoré zvarané konstrukcie tepelne spracovat nedaju bud z dovodu ich velkosti, respektive

z dovodov moznej degraddcie inych Casti konstrukcie.

[ternativou tepelného spracovania zvara-
An\'/ch konsStrukcii na znizenie, respektive

redistriblciu zvyskovych napdti, je vib-
racné spracovanie, ktoré dramaticky znizuje
spotrebu energie. Vibracné spracovanie - ak
je spravne zrealizované, v plnej miere nahradza
tandardné tepelné spracovanie. VUZ tento rok
uviedol do praxe novu generaciu vibracného
zariadenia, ktoré je urcené na vibrac¢né spraco-
vanie.

€0 JE VIBRACNE ZARIADENIE

Vibracné zariadenie zniZuje zvySkové napdtia
nielen zvarencov, ale aj vykovkov a odliatkov a
zaroven zachovava rozmerovu stabilitu stcias-
tok. Podstata procesu spociva v tom, Ze pri roz-
kmitani suciastky dochadza pri urcitej frekvencii
kmitania k jej rezonancii s vyrazne zvysenymi
amplitidami kmitania. V miestach koncentra-
cie napati nastava plastické pretvorenie s na-
slednym prerozdelenim a celkovym zmensenim
elastickych zvyskovych napati (Bauschingerov
efekt).

Pocitacom riadeny proces vibrovania umoziu-
je nastavit viacero rezonanénych frekvencii a
optimalizovat priebeh vibracného spracovania.
V porovnani s tepelnym spracovanim prindsa
vibracné zariadenie okrem Uspory energii aj
vyrazné skratenie Casu potrebného na spraco-
vanie jednotlivych suciastok (proces trva rado-
vo minuty). Na rozdiel od Zihania nie je vyrobok
tepelne ovplyvneny - nedochadza k neziaducim
javom ako hrubnutie zrna, alebo oxidacia povr-
chu. Nezanedbatelny je aj financny efekt, preto-
Ze naklady na vibracné spracovanie neprevysuju
10% ndkladov na zihanie v peci.

Vibra¢né spracovanie je jedine¢nou metédou
znizenia zvyskovych napdti aj v pripade mate-
ridlov, u ktorych nie je mozné z réznych dévo-
dov pouzit tepelné spracovanie (napr. Armox,
Weldox, Hardox, Domex). Zariadenie dokaze
upravit zvarence s hmotnostou niekolko desia-
tok kilogramov az po niekolko desiatok ton. Pri-
danou hodnotou pre zakaznikov je aj skutoc-
nost, Ze operaciu moézu realizovat vo vlastnych
vyhradenych priestoroch. Zariadenie dokdaze po
zauceni a zaskoleni obsluhovat interny personal.
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AKO PRACUJE VIBRACNE ZARIADENIE VUZ
Vvz-7

Najnovsi model vibra¢ného zariadenie nesie ty-
pové oznacenie VZ-7. V porovnani s predoslou
verziou prinasa niekolko vylepseni. Zariadenie
je vyhotovené v odolnom prevedeni, aby jeho
nasadenie v ndroc¢nych priemyselnych pod-
mienkach bolo bezproblémové.

Vibracné zariadenie sa skladd z riadiaceho po-
¢itaca, riadiacej jednotky, vibracného motora a
snimaca vibracii. Riadiaca Cast zariadenia je po-
stavend na priemyselnom riadeni (PLC), ktoré
zvlada riadenie procesu v redlnom Case a je pri-
sposobené na zber dat pocas vibrovania. Zaria-
denie je ovladané prostrednictvom dotykového
panela HMI, ktory na zobrazenie vyuZiva mo-
derny Standard HTMLS. Vysledkom procesu
vibrovania je vytvoreny protokol vo forma-
te PDF. Panel vyuZiva platformu Windows,
¢o umoznuje obsluhe zariadenia jednoduchy
pristup k vytvorenym protokolom pomocou
vstavaného sietového alebo USB rozhrania.

Proces ,skenovanie charakteristiky“ prebieha
tak, Ze frekvencny menic riadi vibra¢ny motor
podla zadanych parametrov spodnej a hornej
frekvencie. Pocas skenovania sa na zobrazova-
cej jednotke vykresluje graf s priebehom vibra-
cii za danu frekvenciu. Prerusenie skenovania

charakteristiky je mozné hardvérovym tlacidlom
STOP.

Po dokonceni skenovania charakteristiky moze
operator ,vlozit marker®. To znamena, Ze vybe-
rie 1az 3 frekvencie, pri ktorych bude spusteny
samotny proces vibrovania. Vyber frekvencii je
plne na voli operatora. Po skonceni procesu vib-
rovania operator spusti potvrdzovacim tlacidlom
rovnaky proces skenovania charakteristiky. Pre
potreby vizualnej kontroly a porovnania tak
moze vidiet priebeh prudu a vibracii pred sa-
motnym vibrovanim.

Po skonceni vibrovania zariadenie vygeneruje
report obsahujuci graf a textové polia, ktoré
operator zadal na zaciatku procesu vibrovania.
Protokol obsahuje grafické porovnanie rezo-
nancnych charakteristik pred a po vibratnom
spracovani. K parametrom skenovania pribud-
la v najvovsej verzii zariadenia moznost zadat
textové polozky umoznujice personalizaciu
reportu - firma, nazov, Uloha, vykres, projekt,
zakaznik. Format reportu je PDF (obrdzok, do-
kument...) a cez USB rozhranie si ho obsluha
moze preniest na USB klu¢, alebo iné externé
médium.

(red)

Technika vibracného spracovania

RELAXACIU NAPATI VIBRACIAMI dosiahneme uvedenim zvaranej konstrukcie do jedné-
ho alebo viacerych rezonancnych alebo subrezonancnych stavov pouZitim vykonnych re-
zonatorov. Viysledkom takéhoto spracovania je vseobecné elastické pretvorenie vibrovanej
konstrukcie. Aj ked nominalne aplikované deformacie su elastické, existuju oblasti - najma
v miestach koncentrdtorov napati, v ktorych prebieha plasticka deformdcia.

VIBRACNE SPRACOVANIE je vhodné aj pre cyklicky namahané stciastky, nakolko ne-
znizuje Gnavovu Zivotnost suciastky. Naopak — moze ju zvysit. Na rozdiel od Zihania kon-
Strukcia neprechadza pri vibracnom spracovani tepelnym cyklom, preto nedochadza k
neziaducim javom (zhrubnutie zrna, oxidacia povrchu).

0 viac ako1 OO O/O

predIZuje Zivotnost zariadeni
a vyrobkov

Prinosy vibraéného zariadenia VUZ VZ-7

84 %

o tolko zvysuje odolnost voci deformaciam

98 %

energii dokaze usetrit a znizuje aj emisie

50-80 %

o tolko znizuje Spickové napatie

Zariadenie najde uplatnenie
najma v prevadzkach, kde sa vyrabaju
zvarané konstrukcie a taktiez v oblasti

zlievarenstva a tvarnenia kovov.
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Po zaskoleni méze zariadenie obsluhovat interny personal zékaznika vo vlastnych priestoroch

| Fesetan. ) < > 1

Prehladna grafika zobrazuje parametre skenovania a mnozstvo inych tloh

Co hovori
o vibracnom
spracovani norma

Citujeme z Normy CSN 050211 (resp.
STN 050211): ,\Vibracné spracovanie sa
pouziva na zmensenie zvyskovych napati
a zlepsenie rozmerovej stability zvaro-
vych spojov a zvaranych konstrukcii. Pod-
stata vibracného spracovania spociva vo
vybudeni kmitania vo zvaranej konstruk-
cii v oblasti jej rezonancnych frekvencii a
vyrazne zvysenymi amplitidami kmitov.
V miestach koncentrdcie napati nastava
plastické pretvorenie s naslednym preroz-
delenim a celkovym zmensenim elastic-
kych zvyskovych napati.*
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